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serlE DL G
DL3G/5GH/6GF/6G/8G/6GB/8GB/600GB/800GB

A absorcao simétrica de calor pelo cabecote, fornece uma condigao perfeita
para a usinagem de alta precisdo em elevadas rotagoes.

Altas taxas de avanco e rigidez superior sdo marcas da série DL G, suportadas
por fusos de esferas de alta preciséo e guias tipo rabo de andorinha.
Barramento robusto e versatil para aplicagao na producao de peca e
automacao, dando qualidade e valor nas maquinas da linha DL G.
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CENTRO DE TORNEAMENTO TIPO GANG
PARA ALTA PRODUCAO & CUSTO-BENEFICIO.

PROJETO COM TECNOLOGIA DO FUTURO.
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'CENTRO DE TORNEAMENTO TIPOCNC

ESTRUTURA RIGIDA

BASE E BARRAMENTO
FUNDIDOS EM CORPO UNICO

Barramento inclinado a 60° e base robusta asseguram alta
rigidez e elevada absor¢éo de vibragéo.

Alinha DL G é projetada para uma usinagem rapida e precisa.

O transportador de cavaco traseiro ou lateral oferece uma
perfeita solugdo para a remogao dos cavacos.

DL6G/8G

DL 5GH

Base paralela fundida em pecga unica, evitando

Estrutura robusta oferecendo desempenho estavel : - o ) ) s
distorgdes térmicas, garantindo assim alta preciséo.

e resistente a deformacées.
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ALTA CONFIABILIDADE & REPETIBILIDADE -

ESTRUTURA RIGIDA

X/Z - GUIAS TIPO RABO DE ANDORINHA
[3G/5GH/6GF]

As guias tipo rabo de andorinha proporcionam
6timos desempenhos em cortes pesados,
oferecendo excelente acabamento e precisao.

CARTUCHO DO EIXO-ARVORE & GUIA FUSO DE ESFERAS DE ALTA PRECISAO
[3G/5GH/6GF] COM DUPLO APOIO (EIXOS X/Z)

Integragcdo entre o cartucho do eixo-arvore e as guias [3G/5GH/6GF]

oferecem usinagens super precisas. O modo flexivel de O fuso de esferas duplamente apoiado somado
montagem de unidade reduz a intervencdo do operador, com a grande tracdo, diminui as distorgbes térmicas

tornando a manutengao e troca da unidade muito mais facil. e aumenta a qualidade da usinagem.
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CABECOTE RIGIDO

EIXO-ARVORE DE ALTA PRECISAO E ALTA ROTACAO (6”)

Acabamento superficial e circularidade insuperavel sao permitidos pela
utilizacdo de altas velocidades, rolamentos de contato angular de alta
precisao e alta rigidez no eixo-arvore.

SRR I = EIXO-ARVORE ROBUSTO DE ALTA RIGIDEZ E PRECISAO
B e ok g oy 1} (87 E MAIORES)

O eixo-arvore é apoiado em uma dupla fileira de rolamentos cilindricos
e um rolamento de contato angular para garantir maior estabilidade e
e . T S precisdo na usmag.em. . . . -
sl i _I-_E- O barramento fundido em Meehanite e o sistema especial de lubrificagao
I L I sdo ideais para prevenir a distor¢ao térmica do eixo-arvore.
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ALTA CONFIABILIDADE & REPETIBILIDADE -

PORTA PINCA ATT (3G)

O sistema de porta-pinga reduz o tempo de fixacao
em 30% ou mais.
(5/6G cilindro rotativo hidraulico standard)

CABEGOTE SIMETRICO & BALANCEADO TERMICAMENTE
(SERIE G)

A alta precisao do cabecote garante a minima distor¢éo e deformagao
térmica nas diversas rotagdes proporcionando acabamentos de
superficies superiores e excelente circularidade.

CARTUCHO DO EIXO-ARVORE & GUIA [SERIE GF]

A integracdo entre o cartucho do eixo-arvore e as guias oferecem S
a base correta para usinagens super precisas. O modo flexivel de = '
montagem de unidade reduz a intervencao do operador e torna a
manutencdo mais simples



seriliE DL G
'CENTRO DE TORNEAMENTO TIPOCNC

GANG DE FERRAMENTAS

Fixacdo da ferramenta tipo gang na
mesa inclinada (60° / 45°) suporte
de ferramentas deslizantes para facil
operacao, eficiéncia e facil remogao
de cavacos.

Ferramen-
tal tipo ra-
nhura

Ferramental cauda de
andorinha

DL 3G/ 5GH/ 6GF

Minimiza o tempo de ciclo da ferramenta para otimizar o tempo de usinagem, garantindo
maior produtividade. Fixagado do suporte da ferramenta por rabo de andorinha ou rasgo T.

DL 6G/ 8G/ 6GB/ 8GB

Fixacao da ferramenta tipo gang na mesa inclinada 60° (6G, 8G) e 45° (6GB, 8GB, 10GB)
de facil movimentagéao por deslizamento garantindo melhor performance na usinagem e
menor intervengdo do operador no processo.
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Maquina Retificadora de Quartzo & Ceramicas N

DL 600GB / DL 800GB

e DL 600GB

Curso (X/Z)
380x280 mm

Nariz do arvore
A2-8

Motor do eixo-arvore
11/15 kw

Unidade Retificadora

Rotacao do arvore
25~2,500 rpm

Tamanho da placa
12

Avanco rapido (X/Z)
20/24 m/min

Standard: 8,000rpm
Max: 10,000rpm

e DL 800GB

Curso (X/Z)
475x430 mm

Nariz do arvore
A2-8

Motor do eixo-arvore
11/15 kw

Unidade Retificadora

Rotacao do arvore
25~2,500 rpm

Tamanho da placa
12

Avanco rapido (X/Z)
10/24 m/min

Standard: 8,000rpm
Max: 10,000rpm
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AUTOMACAO DE FABRICA

i % g

Com mais de 60 anos de experiéncia, a DMC conhece as solugbes para
alcancar os melhores resultados e atender as necessidades do cliente na
automacéo industrial.

O MODELO DL 6GF E O PRIMEIRO CENTRO
DE TORNEAMENTO PARA ROLAMENTOS
DA COREIA.

TAMANHO COMPACTO!!! ALTA PRODUTIVIDADE!!!
Projeto especial, tipo frontal, para usinagem de rolamentos que reduz significativamente o espago fisico ocupado
(4 unidades por célula) de 27m? para 10m?2.

Reduz a intervencao do operador, reduzindo também o tempo de start-up e de remocéao de cavacos.

CONCEITO DE LINHA DE AUTOMA(;AO PERSONALIZADA

Baseado na experiéncia da DMC com carga e descarga de pegas, com uma variedade de sistemas de fixagdo de pegas,
transportador de cavacos e dispositivos de troca que podem ser usados em diversas aplicagdes, garantindo solugao para
automacao.

TRANSPORTADOR DE CAVACOS TIPO CENTRAL
Com um projeto especial de transportador de cavacos tipo central ndo é necessario uma planta de fundagao adicional. A
limpeza do tanque de refrigeragcao pode ser executada sem parar a operagao da maquina.
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ALTA CONFIABILIDADE & REPETIBILIDADE -

ACESSORIOS STANDARD

Placa hidraulica Pedal de acionamento

Chave de seguranga na porta principal Jogo de chaves de servigo
Porta-pinga (3G) Sistema de refrigeragéo de corte
Castanha-mole Suporte de ferramenta
Parafusos e sapatas niveladoras Unidade hidraulica

ACESSORIOS OPCIONAIS

Porta automatica Separador de 6leo (oil skimmer)

Presseter de ferramenta Coletor de névoa

Transportador de cavacos Eixo C

Transformador Interface para alimentador de barras

Placa especial Funcgéo de desligamento automatico da maquina
Pistola de ar Suportes e buchas adicionais para ferramentas
Porta-pinca

Soprador de cavacos

Carrinho para cavacos

Porta automatica : Porta-pinga

Presseter de ferramenta

!/ Névoade Oleo

Transportador de cavacos Separador de dleo (oil skimmer) Sistema de refrigeragéo da
ferramenta por névoa
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POTENCIA DO FUSO PRINCIPAL & DIAGRAMA DE TORQUE
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DIAGRAMA FERRAMENTAL
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ALTA CONFIABILIDADE & REPETIBILIDADE -

AREA DE TRABALHO

DL 3G DL 6GF
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LAY-OUT DA MAQUINA
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ALTA CONFIABILIDADE & REPETIBILIDADE -

PRINCIPAIS ESPECIFICAGOES

ITEM Unid. DL 3G DL5GH | DL 6GF DL6G | DL 8G | DL 6GB | DL8GB | DL600GB | DL 800GB
glametro Maximo Sobre mm 230 360 490 600 800
arramento
Diametro Maximo Sobre o Carro mm 70 120 170 600
) Transversal
Capacidade
Diametro Maximo Toneével mm 70 10 170 600 | 800
Comprimento Maximo Torneavel mm 150 240 220 240 220 100
Passagem do Furo do Arvore mm 20 32 44 51 44 51 88 | 87
Placa Standard pol. | 3/PINCA 5 6 8 6 8 12
Rotagao Maximo do Eixo-Arvore | RPM 6.000 2.000 6.000 4.500 6.000 4.500 2.500
; Nariz do Arvore - FLAT A2-5 A2-6 A2-6 A2-5 A2-6 A2-8
Eixo-Arvore
(Spindle)  [Diémetro do Rolamento (Frente) mm 55 75 80 100 80 100 120 130
Diametro do Furo do Eixo-Arvore mm 32 43 55 62 55 62 90 86
Tipo de Trangmisséo ) Correia
Motor - Eixo-Arvore
Poténcia do Motor Principal 7.5
(Cont./30Min) kW 37155 (Indugao) 1ns
Motores v Motor Eixo X KW 0.75 18 18 (2.5) 25
Servo Motor Eixo Z kw 0.75 1.8 1.8 (2.5) 25
Curso Eixo X mm 200 300 200 420 400 380 475
Curso Eixo Z mm 180 250 200 250 280 430
Cursos / Tipo de Guias - Rabo de andorinha Lineares Quadrada Qua_d rada
Avangos + Linear
Avango Réapido Eixo X m/min 15 24 30 20 10
Avango Rapido Eixo Z m/min 15 24 36 24
. . Gang + Unidade
Tipo - Gang Tooling Retificadora
N°® Maximo de Ferramentas - 5 | 3 | 6 1
Fixagao de -
Ferramentas |Secgéo Suporte de Ferramenta mm 12 20 50~150 50~300
Externa
Diametro Suporte de Ferramenta mm 20 25 3
Interna
Peso da Maquina kg 800 1.700 1.800 2.500 2.600 2.700 2.800 4050
Altura da Maquina mm 1.570 1.650 2.023 1.635 1.600 1.950 2.065
Geral ) Comprimento | mm 1.065 1.645 920 2.050 2.060 2.450 2.650
Area Ocupada
Largura mm 950 1.210 1.940 1.420 1.670 1.700 1.880
Poténcia Total Instalada KVA 10 13 21 24 26
Controlador CNC - Fanuc 0i-Mate TD

() Opcional



ESPECIFICACOES CNC

ITEM

CONTROLE DE EIXOS

ESPECIFICAGOES

FANUC-0i Mate TD

FANUC-0i TD

Informagdes técnicas sujeitas a alteragdes sem prévio aviso. Fotos ilustrativas, podendo ndo conter os mesmos acessorios/design. Impresso em Abril / 2014

Eixos Controlados X,zZ,C
FUNGOES

Controle Programado de Avango 0-150% (10% UNLL) O
Retorno a Posigcao de Referéncia G27, G28, G30 O
Controle de Avango Rapido F0/25/50/100% O
FUNGOES DO EIXO ARVORE

Controle Eixo “C” O
FUNGOES PARA FERRAMENTAS

Controle Simultaneo de Eixos MAX. 4 EIXOS @]
Interpolagao por Coordenada Polar G21.1,G31.1 @]
Sistema de Incremento 1/10 O
FUNGCAO CONTROLE DOS EIXOS

Comando para Troca de Ferramenta T 4 DIGITOS @]
Compensacao do Raio da Ponta da Ferramenta G40~G42 O
Corretores de Ferramentas O
Gerenciamento de Vida da Ferramenta O
Corretor de Ferramenta Automatico O
FUNCOES EDICAO DO PROGRAMA

Ciclo Fixos G70~G76 O
Interpolag&o Circular G01,G03 O
Chamada de Sub-Programa @]
Selegdo do Sistema de Coordenadas de Trabalho G52~G59 @]
Dimens&o Maxima para Comando +-99999.999mm @]
Usinagem Continua de Rosca @]
Entrada Programavel de Dados G10 @]
FUNCOES DA MEMORIA

Interface 1/0 RS-232C O
Memoéria de Armazenamento para Usuario 512KB O
Numero Maximo de Programas na Memoria 400 O
Tamanho da Tela (Display) 8.4”LCD @]
OUTRAS FUNGCOES

Tempo de Trabalho / Contador de Pegas TEMP%EDIEESL’;AUGSEILAA%ngERO O
Opcional - Saltar Bloco 9 @]
Fung&o Ethernet FUNGAO ETHERNET INSERIDA - @]

- Nao incluso
O Standard

EiE
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