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DL6T/6TH/6TM/6TMH /8T /8TH/8TM /8TMH
MAIOR PRECISAO, MAIS VELOCIDADE, MAIS VARIEDADE

A4 7 3ia3s

A série de centros de torneamento com torre automatica DL T & projetada
para maior flexibilidade e alta produtividade com excelente custo-beneficio.
Com caracteristicas marcantes, como as guias lineares e o0 cabecote
simétrico, a série DL T ocupa posicao de destaque em seu segmento.

DMC MACHINE TOOLS / 2/




CENTRO DE TORNEAMENTO ALTAMENTE EFICIENTE E ECONOMICO -

CABECOTE DE ALTA RIGIDEZ

Torque do eixo-arvore

15.14 kgf.m

[DL 8T(H)]

Motor do eixo-arvore

11/15 kW

[DL6T(H)/8T(H)] _"_;* ‘
Tempo de aceleragéo / S : :
desaceleragéo do eixo-arvore ) ?
2.3 Segundos

CABEGOTE DE ALTA PRECISAO & GRANDE DESEMPENHO (6”)

Cabecote e eixo-arvore cuidadosamente usinados com alta qualidade.
Eixo-arvore montado com rolamentos cilindricos de contato angular apoiados
em ambas as extremidades garantindo estabilidade e alta precisédo na
usinagem.

CABEGOTE (8”) ROBUSTO E DE ALTA PRECISAO

O eixo-arvore é apoiado nas duas extremidades sobre 2 rolamentos cilindricos
e possui também um rolamento de contato angular entre as extremidades,
proporcionando estabilidade durante a usinagem.

| — A estrutura do cabecote fundido em Meehanite possui um canal para
Hﬂll_‘—' f I =:~+£:=_‘1=_I_-E— irradiagdo do calor minimizando a distor¢do de calor.
P
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CONSTRUGAO DO BARRAMENTO

CORPO SIMPLES RiGIDO E MESA FUNDIDA

Base e barramento fundidos em corpo unico. O barramento fundido a 45° juntamente como a base formam um bloco Unico,
garantindo alta rigidez e absorcao da vibragéo, projetado para alta rotac&o e precisdo de usinagem.

ZERO FOLGA & MECANISMO DE ZERO VIBRAGAO

Todos os servo motores AC dos eixos (X/Z) séo conectados
Jig e diretamente no fuso de esferas para assegurar “ZERO”
& . - folgae“ZERQO” vibragio. O fuso de esferas é duplamente
apoiado para evitar a distor¢cao térmica e fornecer maior
torque com alta precisao.

=== Al

L] L

- Repetibilidade de Posicionamento (Tempo)

MODELOS TH(M)

A série TH(M) é indicada para processos
de torneamentos de pegas longas com
a instalagéo de luneta. Possui uma area
de corte espacgosa de facil remocao de
cavacos.
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CENTRO DE TORNEAMENTO ALTAMENTE EFICIENTE E ECONOMICO -

TORRE

RRE
A):0,2s

-

DEZ (COM MOTOR HIDRAULICO)

TORRE TIPO VDI 30 [TM, TMH]

A torre de ferramentas tipo VDI aceita suportes da classe VDI 30,
incluindo ferramentas acionadas axiais e radiais que podem ser
montadas em qualquer posigao.
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ACESSORIOS STANDARD

Placa hidraulica Sistema de refrigeragéo de corte
Chave de seguranca na porta principal Jogo de chaves de servico
Jogo de castanha-mole

ACESSORIOS OPCIONAIS

Porta automéatica Carrinho de cavacos

Presseter de ferramenta Separador de 6leo (Oil skimmer)

Transportador de cavacos Coletor de névoa

Transformador Coletor de peca

Placa especial Eixo C

Pistola de ar Interface para alimentador de barras

Porta-pinca Fungéo de desligamento automatico da maquina
Soprador de cavacos Pistola para lavagem de peca

Porta automatica Porta-pinca

Presser de ferramenta

} W sl
Névoa de éleo

Transportador de cavacos Separador de 6leo (oil skimmer) Sistema de refrigeragéo da
ferramenta por névoa
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CENTRO DE TORNEAMENTO ALTAMENTE EFICIENTE E ECONOMICO -

POTENCIA DO FUSO PRINCIPAL & DIAGRAMA DE TORQUE
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DIAGRAMA DE INTERFERENCIA DA FERRAMENTA
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SISTEMA DE FERRAMENTAL
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CENTRO DE TORNEAMENTO ALTAMENTE EFICIENTE E ECONOMICO -

AREA DE TRABALHO
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LAY-OUT DA MAQUINA
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CENTRO DE TORNEAMENTO ALTAMENTE EFICIENTE E ECONOMICO -

ESPECIFICAGOES PRINCIPAIS DA MAQUINA

ESPECIFICAQC)ES Unid DL6T DL6TH | DL6TM |DL6TMH | DL8T DL8TH | DL8TM | DL8TMH
Diametro Méximo Sobre Barramento mm 480
Diametro Méximo Sobre o Carro
mm 285
Transversal
Capacidade Maximo Diametro Torneavel mm 280 190 280 190
Méximo Comprimento para Torneamento mm 320 520 240 390 300 510 220 380
Passagem do Furo do Arvore mm 44 51
Placa Standard pol. 6 8
Maxima Rotagao do Eixo-Arvore rpm 6,000 4,500
Nariz do Arvore ASA A2-5 A2-6
Elxo-.Arvore Diametro do Rolamento (Frente) mm 80 100
(Spindle)
Diametro do Furo Eixo-Arvore mm 55 62
Eixo C - Incremento grau - 0.001 - 0.001
Transmisso Motor - Eixo-Arvore - Correia
Motor Principal (Cont./30Min) kw 1115 5.5/7.5 115 5.5/7.5
Servo Motor do Eixo X kW 1.8 1.6 1.8 1.6
Motores  Servo Motor do Eixo Z kw 1.8 1.6 1.8 1.6
Motor Ferramenta Acionada (Cont./30Min) kW - 3 - 3
Motor de Indexagao da Torre - 3 1.8 3
Curso Eixo X mm 165
Curso Eixo Z mm 30 | 50 | a0 | 40 | 3 | s0 | a0 | 460
Cursos/ . . )
Tipo de Guias Lineares
Avangos
Avango Rapido Eixo X m/min 30
Avango Répido Eixo Z mimin I % | % | w | s | 3% [ 2
Tipo de Indexacéo da Torre - Hidraulico Servo
N° de Ferramentas - 12 10 12
Secgéo Suporte de Ferramentas (Extema) mm 20 25 20
Torede  Diametro Suporte de Ferramenta (Intema) mm 32
Fenamentas  Temoo de Troca (1 Tombo) s 04 02 | o2 | o3 | 02
Tipo de Selecdo - Randémico
Forga de Travamento kgf 2.000 3.958 3.200 | 2.000 3.958
Rotag&o Ferramenta Acionada rpm - 4.500 - 4.500
Diametro do Mangote mm 65
Cab'egote Curso do Mangote mm 80
Mével
Cone Morse CM4
Peso da Maquina kg 2.630 3.000 2.630 3.050 2.730 3.200 2.730 3.250
Altura da Maquina mm 1.635 1.570 1.590 1.570 1.635 1.570 1.590 1.570
. Comprimento mm 2.045 2.130 2.045 2.130 2.045 2.130 2.045 2.130
Geral Area Ocupada
Largura mm 1.625 1.670 1.625 1.670 1.625 1.670 1.625 1.670
Poténcia Instalada KVA 21 22 21 22
Comando CNC FOi-Mate TD FOi- TD FOi-Mate TD FOi- TD




Informagdes técnicas sujeitas a alteragdes sem prévio aviso. Fotos ilustrativas, podendo ndo conter os mesmos acessérios/design. Impresso em Abril / 2014

ITEM

EIXO DE CONTROLE

Eixos Controlados

FUNGOES

Controle Programado de Avanco

Retorno a Posigcao de Referéncia
Controle de Avango Réapido

FUNCOES DO EIXO-ARVORE

Controle Eixo “C”

FUNGAO CONTROLE DOS EIXOS
Controle Simultaneo de Eixos

Sistema de Incremento

Interpolagéo de Coordenada Polar
FUNCOES PARA FERRAMENTAS
Comando para Troca de Ferramenta
Compensacéo do Raio da Ponta da Ferramenta
Corretores de Ferramentas
Gerenciamento de Vida da Ferramenta
Corretor Automatico de Ferramenta
FUNCOES DE EDIGCAO DE PROGRAMA
Ciclo Fixos

Interpolagao Circular

Chamada de Sub-Programa

Selegao do Sistema de Coordenadas do Trabalho
Dimens&do Maxima para Comando
Usinagem Continua de Rosca

Entrada Programavel de Dados
FUNCOES DA MEMORIA

Interface I/O

Memoéria de Armazenamento para Usuario
Numero Maximo de Programas na Memoria
Tamanho da Tela (Display)

OUTRAS FUNCOES

Tempo de Trabalho / Contador de Pegas

Opcional - Saltar Bloco
Fungéo Ethernet

- Nao incluso
O Standard

ESPECIFICAGOES

0-150% (10%)
G27, G28, G30
F0/25/50/100%

MAX. 4 EIXOS
0.0001mm
G21.1,G31.1

T4 - 4 DIGITOS
G40~G42

G70~G76
G01,G03

G52~G59
+-99999.999mm

G10

RS-232C
512KB
400
8.4”LCD

TEMPO DE USINAGEM & NUMERO DE

PECAS USINADAS
9

FUNGCAO ETHERNET EMBUTIDA

DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO NO BRASIL
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