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TORNO CNC DE BARRAMENTO PARALELO COM GUIAS LINEARES, 
EXCELENTE RELAÇÃO DE CUSTO/BENEFÍCIO, 
ALINHANDO QUALIDADE, FLEXIBILIDADE E RAPIDEZ.

> 

> TORNO CNC / HCL 360



       > CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS
Capacidades HCL 360

Tipo de barramento Paralelo

Tipo de guias Lineares

Diâmetro máximo admissível sobre o barramento mm 350

Comprimento máximo da peça mm 220

Diâmetro admissível sobre o transversal mm 160

Passagem do árvore mm 50

Gama de rotação rpm 300-2500

Potência do motor principal kW 5.5

Curso X mm 585

Curso Z mm 195

Avanço rápido transversal X mm/min 12000

Avanço rápido longitudinal Z mm/min 18000

Torque do servo motor X/Z Nm 6/6

Tipo de fixação das ferramentas Torre Elétrica

Número de ferramentas 4

Secção da ferramenta mm 20x20

Cone do mangote CM N/A

Diâmetro do mangote mm N/A

Curso do mangote mm N/A

Tipo de Placa Hidráulica de 8”

Tipo de cabeçote móvel N/A

Área ocupada mm 2100x1450

Peso líquido aproximado kg 1380

Especificações técnicas sujeitas à alterações sem prévio aviso. Editado em 07.03.2012.

Configuração Standard
> Comando FAGOR 8035
> Manivela Eletrônica
> Sistema Completo de Refrigeração
> Sistema de Iluminação
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